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Uber uns

Willkommen in unserem Produktionsprogramm!

Wir sind ein Unternehmen mit Tradition. Aber gerade diese Tradition bedeutet
fur uns, immer auf der Hohe der Zeit zu sein. Das Unternehmen besteht seit
1967 und schon von Anfang an war die ganzheitliche Betrachtung der Probleme
unserer Kunden unsere Unternehmensmaxime. Dazu gehdrt auch ein hoher Qua-
litdtsanspruch - nur so kénnen wir uns mit jedem Produkt und jeder Dienstleistung
identifizieren.

Wir stellen an unserem Stammsitz in Berlin und in unserer Fertigungsstatte in
Brandenburg verschiedenste Maschinenbaukomponenten und Komplettiésungen
fir die Mechanisierung und Automation her. Wir haben durch unsere Historie eine
besondere Verbindung zum ,,SchweiBen®: Das Unternehmen begann 1967 mit
der Herstellung von MIG/MAG und WIG-Schutzgasschweibrennern und der
Produktion von Sonderlésungen fiir das mechanisierte Schweien auch im UP-
Bereich.

Heute gilt unsere ganze Konzentration dem Mechanisieren und der Auto-
mation von SchweiBprozessen und dem Transport und Handling von Teilen sowie
Reinigungsprozessen. Wir haben alle Kernkompetenzen im eigenen Haus eta-
bliert, dazu z&hlen wir:

m Konstruktion/Engineering

m Produktion

m Steuerungstechnik — von der Steuerungsentwicklung, Uber den Schaltschrankbau
zur SPS-Programmierung wird alles bei uns im Haus, mit unserem Personal, erledigt!

® Montage

m Service

Unsere Produkte: Drehtische, BehélterschweiBvorrichtungen, Rundschweil3-
vorrichtungen, Automatentrager, SchweiBkopfe, Abtastungen, Systembauteile,
komplette UP-Anlagen und jede Art von Sondervorrichtungen zum SchweiBen.
AuBerdem der Bereich Robotertechnik und Sonderlésungen zum Transport und
Handling.

Durch die Bandbreite unserer Produkte sind wir in der Lage flir den Kunden die
optimale Lésung zu finden. Wir kénnen objektiv entscheiden was das Beste ist
und mussen nicht eine Kompromisslésung heranziehen, weil wir das optimale
Produkt nicht herstellen.

lhre Wirtschaftlichkeit ist uns ein Bedlirfnis, nur ein zufriedener Kunde ist ein
wiederkehrender Kunde! Unser Leitgedanke ist deshalb ,,Perfekt Rationalisieren”.

Wir freuen uns auf Ihre Anfragen.
r

Andreas Euen
Geschaéftsfihrer
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Kontakt

Sprechen Sie uns an!

Anfahrt

Telefon: +49 30 742 70 38
Telefax: +49 30 742 80 13

H. Euen GmbH schweiBtechnische Geréate
SantisstraBe 81 | 12277 Berlin

E-Mail: kontakt@h-euen.de
Internet: www.h-euen.de

Aus Richtung Norden: kommen Sie am schnellsten Uber die A100 zu
uns. Bei der Abfahrt Tempelhofer Damm biegen Sie auf die B96 Richtung
Lichtenrade, bei SantisstraBe rechts abbiegen. Sie finden uns auf der
linken Seite.

Aus Richtung Siiden: (ber die A10 fahren Sie bei der Abfahrt Rangsdorf

auf die B96 in Richtung Berlin, bei SantisstraBe links abbiegen. Sie finden
uns auf der linken Seite.

Ansprechpartner

Geschiftsfiihrung

Andreas Euen
Telefon: +49 30 - 742 70 38
andreas-euen@h-euen.de

Hubert Skora
Telefon: +49 30 - 742 70 38
hubert-skora@h-euen.de

Finanzbuchhaltung

Regina Braun
Telefon: +49 30 - 742 70 38
regina-braun@h-euen.de

Susanne Linne
Telefon: +49 30 - 742 70 17
susanne-linne@h-euen.de
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SantisstraBe 81 | 12277 Berlin
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rechtlich geschitzt und bleibt unser Eigentum. Die Schutz-
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auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers. Tech-
nische Anderungen der Katalogartikel, Sortimentsénderungen
und Liefermdglichkeiten bleiben vorbehalten. Fur Druckfeh-
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Sabine Euen
Telefon: +49 30 - 742 70 38
sabine-euen@h-euen.de

Olaf Poppe
Telefon: +49 30 - 742 70 17
olaf-poppe@h-euen.de

Torsten Thierolf
Telefon: +49 30 - 742 70 38
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Haftung ausgeschlossen. Bei Gerdten und sperrigen Gltern
bleibt die Lieferung ab Werk vorbehalten.

Grundlage sind ausschlieBlich die Ihnen bekannten allgemeinen
Geschaftsbedingungen. Sollten lhnen diese nicht bekannt sein,
fordern Sie diese bitte an.

Jegliche Gewahrleistungsanspriiche regeln sich ausnahmslos
aus dem zwischen den jeweiligen Kaufvertragspartnern schrift-
lich vereinbarten Bedingungen bzw. den aktuellen gesetzlichen
Vorschriften.

Alle hier genannten Marken- und Warenzeichen, ggf. auch durch
Dritte geschitzt, unterliegen uneingeschrankt den Bestimmun-
gen des jeweils glltigen Besitzrechts der Eigentimer.
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Kernkompetenzen im eigenen Haus

Durch die Konstruktion im eigenen Haus sind wir sehr schnell in der Lage aus unserem umfangreichen Standardsortiment Sonder-
I6sungen fir fast jeden Einsatzfall zu kreieren. Dabei hilft uns die Arbeit mit 3-D-CAD-Programmen, die uns komplexe Sachverhalte
darstellen 1&48t, damit Sie als Kunde unsere L&sungsvorschldge besser verstehen kénnen. So kdnnen Kollisionen vermieden und
Bewegungsabléufe simuliert werden. Gerade wenn die Platzverhéltnisse beschrénkt sind, kann man damit bessere und platzspa-
rendere Lésungen entwickeln. Ihre Sonderanwendungen sind unser Geschéft.

Eigene Steuerungstechnik

® Durch die Biindelung aller Kompe- m Steuerungsentwicklung
tenzen in der Steuerungstechnik m Schaltschrankbau
sind wir in der Lage sehr schnell m SPS-Programmierung

Sondersteuerungen, unter der
Einbindung erprobter Bausteine zu
entwickeln und herzustellen.

m Dabei sind unsere Lésungen immer
flr den Einsatz unter harten Werk-
stattbedingungen gedacht.
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1. SchweiB3-, Dreh- und Kipptische

Standard-SchweiB3,- Dreh- und Kipptische

Baureihe: EU-DKT

SchweiBdrehtische sind universell einsetzbar fiir das manuelle oder maschinelle Schweien von Rund- oder Teilndhten sowie das

schweiBgerechte Positionieren von Werkstiicken.

Ausfiihrung:

B Maschinengestell in massiver,
stabiler SchweiBkonstruktion

B Drehantrieb stufenlos regelbar
durch robusten, bewéahrten Dreh-

. stromantrieb
B manuelle, elektromotorische oder

hydraulische Kipp- und Héhenver-
stellung

B unsere Drehtische werden mit den
Anforderungen entsprechenden

B Drehteller in verschiedenen GroBen Steuerungen ausger(stet

vollstdndig mechanisch bearbeitet
mit Zentrierrillen und Durchgangs-
bohrungen, ab EU-DKT 1000 mit
T-Nuten nach DIN 650

Auszug aus der Baureihe EU-DKT

Type Max. Belastbarkeit / kg Drehteller / @ mm
EU-DKT 80 ECO 120 350

EU-DKT 120 ECO 150 400

EU-DKT 150 ECO 180 400

EU-DKT 50 50 250

EU-DKT 250S 250 400/500/600
EU-DKT 500 500 400/500/600/800
EU-DKT 1000 1.000 600/800/1000
EU-DKT 2000 2.000 800/1000/1200
EU-DKT 3000 3.000 1000/1200/1600
EU-DKT 5000 7.500 1000/1200/1600
EU-DKT 10000 12.500 1000/1200/1600
EU-DKT 25000 30.000 1500 - 4000
EU-DKT 50000 60.000 1500 - 5000

Schwenkbereich

+/-90°
+/-90°
+/-90°
135°
90°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°

Maogliche Optionen:

B Hohlbohrungen mit verschiedenen
Durchmessern

B Drehteller mit verschiedenen
Durchmessern

B RundnahtschweiB- und Prozess-
steuerungen

B umfangreiches Zubehdr: Dreiba-
ckenfutter, Unterstitzungsbdcke,
Stative, Supporte usw.

Drehzahl / U/min

0,5-5,0/1,0-10,0
0,5-5,0
0,5-5,0
0,8-10,0
0,15-2,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0

Drehteller / @ mm

Type mit Hohlwelle

EU-DKT 250S HW 125
EU-DKT 500 HW 125

EU-DKT 1000 HW 125
EU-DKT 1000 HW 300
EU-DKT 2000 HW 300

EU-DKT 50

Max. Belastbarkeit / kg

250
500
1.000
1.000
2.000

¢

EU-DKT 1000

= -r'—‘_‘\"\'.-

Schwenkbereich  Drehzahl / U/min

400/500/600 90° 0,15-2,0
400/500/600/800 120° 0,08 -1,0
600/800/1000/1200 120° 0,08 -1,0
600/800/1000/1200 120° 0,08 -1,0
800/1000/1200 120° 0,08 -1,0

EU-DKT 250S HW 125
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

Auswahlhilfe

Um eine Auswahl des richtigen Dreh- Kipptisches fiir lnre Anwendungen zu treffen sind auBer der maximalen Tragkraft noch andere
Angaben notwendig. Eine Tragkraftangabe ohne die entsprechende Ausladung des Teiles ist nicht aussagekréftig. Sie werden des-
halb bei jedem Drehtisch Traglastdiagramme finden, die die Traglast in Abh&ngigkeit des Schwerpunktabstandes des Teiles in der
vertikalen Tellerposition und die mdgliche Exzentrizitét darstellen. Die Traglastdiagramme sind nachfolgend zusétzlich alle auf einer
Seite, flr die Vorauswahl, dargestellt.
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Auswahlhilfe

EU-DKT 1000, S.24

EU-DKT 1000 HW 125, S.26
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 80 ECO

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind univer-
sell einsetzbar fir das manuelle
oder maschinelle SchweiBen von
Rund- oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Seitenstromsteuerung
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver,
modularer Stahlkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Gleichstrommotor
Drehteller @ 350 mm mit Zentrier-
rillen und Spannschlitzen zur Mon-
tage von Werkstiickaufnahmen
die Antriebseinheit ist stufenlos
schwenkbar, die Arretierung in der
gewlinschten Bearbeitungsposi-
tion erfolgt durch eine Klemmein-
richtung +/- 90°

Optionen

Drehteller @ 350 mm mit Zentrierril-
len und Durchgangsbohrungen
Dreibackenfutter bis @ 200 mm,
zentrisch spannend mit Zentrier-
dorn

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessabl&dufen inkl.
Stromquellenansteuerung
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 20 mm
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EU-DKT 80 ECO
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F =120 kg

m Schwenkbereich B = +/-90°

m Tellerdurchmesser (0] =350 mm

m Tellerdrehzahl n =0,5-5,0/1,0-10,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =78,5/66,7 Nm

m SchweiBstromkupplung | =400 A

® Anschlussspannung U =230V

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =45 kg

® Abmessungen LxBxH  =500x362x471 mm
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EU-DKT 120 ECO

Anwendungsgebiet

® SchweiBdrehtische sind univer-

sell einsetzbar fir das manuelle
oder maschinelle SchweiBen von
Rund- oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

B stufenlose Geschwindigkeitseinstel-

lung durch Sollwertpotentiometer

B Bedienelemente: Hauptschalter;

Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver,
modularer Stahlkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Spannschlitzen zur Mon-
tage von Werkstiickaufnahmen
die Antriebseinheit ist stufenlos
schwenkbar, die Arretierung in der
gewlinschten Bearbeitungsposi-
tion erfolgt durch eine Klemmein-
richtung +/- 90°

Optionen

Drehteller @ 350 mm mit Zentrierril-
len und Durchgangsbohrungen
Dreibackenfutter mit @ 200 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
dorn oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 20 mm
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
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Tellerdrehzahl
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=150 kg
= +/- 90°
=400 mm

=0,5-5,0 U/min

=117,7 Nm
=400 A
=230V
=2,3kVA
=69 kg

= 500x362x940 mm
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EU-DKT 150 ECO

Anwendungsgebiet

® SchweiBdrehtische sind univer-
sell einsetzbar fir das manuelle
oder maschinelle SchweiBen von
Rund- oder Teilndhten, sowie das

schweiBgerechte Positionieren von

Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver,
modularer Stahlkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Spannschlitzen zur Mon-
tage von Werkstiickaufnahmen
die Antriebseinheit ist stufenlos
schwenkbar, die Arretierung in der
gewlinschten Bearbeitungsposi-
tion erfolgt durch eine Klemmein-
richtung +/- 90°

Optionen

Drehteller @ 350 mm mit Zentrierril-
len und Durchgangsbohrungen
Dreibackenfutter mit @ 200 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
dorn oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 20 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 50

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver,
modularer Stahlkonstruktion

®m robuster, bewéahrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

® Drehteller @ 250 mm mit Zentrier-
rillen und Durchgangsbohrungen
zur Montage von Werkstlckauf-
nahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
schwenkbar, die Arretierung in der
gewtlinschten Bearbeitungsposi-
tion erfolgt durch eine Klemmein-
richtung

Optionen

®m Drehteller @ 350 mm mit Zentrierril-
len und Durchgangsbohrungen

m Dreibackenfutter bis @ 250 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

® Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

m elektromagnetische Bremseinrich-
tung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

Grundplatte mit Durchgangsboh-
rungen zur weiteren Befestigungs-
mdglichkeit

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKT 250S

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Durchgangsbohrungen
zur Montage von Werkstlckauf-
nahmen

die Antriebseinheit ist in 22,5°
Schritten schwenkbar, die Arretie-
rung in der gewilinschten Bearbei-
tungsposition erfolgt durch einen
gesicherten Steckbolzen

Optionen

Drehteller @ 500/600 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung
hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

elektromagnetische Bremseinrich-
tung fur den Drehantrieb
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F =250 kg
m Schwenkbereich B =90°
m Tellerdurchmesser (0] =400 mm
m Tellerdrehzahl n =0,15-2,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =122 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz
® Anschlussleistung N =2,3 kVA
m Gewicht m =130 kg
® Abmessungen LxBxH = 770x500x920 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 250S HW 125 mit Hohlwelle @ 125 mm

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver
SchweiBkonstruktion

B robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

m Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Durchgangsbohrungen
zur Montage von Werkstlckauf-
nahmen

®m die Antriebseinheit ist in 22,5°
Schritten schwenkbar, die Arretie-
rung in der gewiinschten Bearbei-
tungsposition erfolgt durch einen
gesicherten Steckbolzen

Optionen

®m Drehteller @ 500/600 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

m Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

® Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 125 mm

Formiergasanschluss inkl. Dreh-
verteiler und Absperrventil
elektromagnetische Bremseinrich-
tung fur den Drehantrieb
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKT 250S HW 125 mit Hohlwelle @ 125 mm
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F =250 kg
m Schwenkbereich B =90°
m Tellerdurchmesser (0] =400 mm
m Hoéhenbohrung, freier Durchgang g =125 mm
m Tellerdrehzahl n =0,15-2,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =122 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz
® Anschlussleistung N =2,3 kVA
m Gewicht m =130 kg
® Abmessungen LxBxH = 770x500x920 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 500

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver,
verstéarkter SchweiBkonstruktion

®m robuster, bewéahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

m Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Durchgangsbohrungen
zur Montage von Werkstlckauf-
nahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

m Drehteller @ 500/600/800 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

m Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

® Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

*Abbildung abweichend hier mit Hohlwelle 125 mm

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehverteiler
und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F =500 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =400 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 -1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =250 Nm

=500 A
= 230 V/50 Hz
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= 400 k
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 500 HW 125 mit Hohlwelle @ 125 mm

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 500 mm mit Zentrier-
rillen und Durchgangsbohrungen
zur Montage von Werkstlckauf-
nahmen

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

Drehteller @ 600/800/1000 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend lber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 125 mm

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKT 500 HW 125 mit Hohlwelle @ 125 mm
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F =500 kg

m Schwenkbereich B =120°

m Tellerdurchmesser (0] =500 mm

m Hohlwelle, freier Durchgang g =125 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min

m Tellerdrehmoment Mt =250 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =400 kg

® Abmessungen LxBxH  =900x809x890 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 1000

*Abbildung abweichend hier mit Hohlwelle 125 mm

Anwendungsgebiet

Standard-Ausfiihrung

m SchweiB3drehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, ver-
einsetzbar fir das manuelle oder starkter SchweiBkonstruktion
maschinelle SchweiBen von Rund- ®m robuster, bewéahrter Drehantrieb
oder Teilndhten, sowie das durch Getriebebremsmotor

m wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

schweiBgerechte Positionieren von m Drehteller @ 600 mm mit Zentrier- m zentrale, isolierte Anschlussmog-

Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

rillen und T-Nuten flr Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstuick-
aufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

m Drehteller @ 800/1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M16

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

m Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessabldufen inkl.
Stromquellenansteuerung

lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

m kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

m hohlgebohrte Hauptwelle fur For-

miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

m digitale Anzeige der Drehge-

schwindigkeit in U/min

®m FuBschalter mit Drehzahlregelung
®m FuBschalter mit Rechts- und

Linkslauf
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EU-DKT 1000
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F = 1000 kg

m Schwenkbereich B =120°

m Tellerdurchmesser (0] =600 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min

m Tellerdrehmoment Mt = 1000 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =600 kg

® Abmessungen LxBxH = 1300x955x850 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 1000 HW 125 mit Hohlwelle @ 125 mm

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion

®m robuster, bewéahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 600 oder 800 mm
mit Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16 zur Montage von
Werkstiickaufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

m Drehteller @ 1000/1200 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir Nu-
tensteine M16

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

m Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessabldufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 125 mm

Formiergasanschluss inkl. Dreh-
verteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKT 1000 HW 125 mit Hohlwelle @ 125 mm
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F = 1000 kg

m Schwenkbereich B =120°

m Tellerdurchmesser 0] =600 mm

m Hohlwelle, freier Durchgang g =125 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 1000 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =600 kg

® Abmessungen LxBxH = 1300x955x850 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 1000 HW 300 mit Hohlwelle @ 300 mm

*Abbildung abweichend hier mit Hohlwelle 125 mm

Anwendungsgebiet

Standard-Ausfiihrung

m SchweiB3drehtische sind universell B Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 600 oder 800 mm

mit Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16 zur Montage von
Werkstiickaufnahmen

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

Drehteller @ 1000/1200 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung
Formiergasanschluss inkl. Drehver-
teiler und Absperrventil

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 300 mm

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKT 1000 HW 300 mit Hohlwelle @ 300 mm
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F = 1000 kg

m Schwenkbereich B =120°

m Tellerdurchmesser 0] =1000 mm

m Hohlwelle, freier Durchgang g =300 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 1000 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =680 kg

® Abmessungen LxBxH = 1300x955x850 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 2000

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion

m robuster, bewéhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 800 mm mit Zentrier-
rillen und T-Nuten flir Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstlck-
aufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

m Drehteller @ 1000/1200 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

m Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht
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= 2000 kg

=120°

=800 mm

=0,08 - 1,0 U/min
= 3000 Nm

=500 A

=230 V/50 Hz

= 3,2 kVA

=1100 kg

1000

= 1650x1335x1003 mm
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EU-DKT 2000 HW 300

1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

hg abweichend hier ohne Hohlwelle

Anwendungsgebiet

Standard-Ausfiihrung

m SchweiBdrehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

starkter SchweiBkonstruktion

m robuster, bewéhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

Optionen

m Drehteller @ 1000/1200 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

m Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor
Hohlwelle 300

Formiergasanschluss inkl. Dreh-
verteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKT 2000 HW 300
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Technische Daten
® Max. Belastbarkeit F = 2000 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =1000 mm
m Hohlwelle, freier Durchgang 0] =300 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 -1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 3000 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz
® Anschlussleistung N = 3,2 kVA
m Gewicht m =1100 kg
® Abmessungen LxBxH = 1650x1335x1003 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 3000

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbéispiel

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

die Antriebseinheit ist stufenlos
hydraulisch schwenkbar

Optionen

Drehteller @ 1200/1600 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fir den
Tellerantrieb
Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl. Dreh-
verteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
® Max. Belastbarkeit F = 3000 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =1000 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 -1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 4600 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230V
® Anschlussleistung N = 3,7 kVA
m Gewicht m =1700 kg
® Abmessungen LxBxH  =2250x1350x1250 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 5000

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstiickaufnahmen

die Antriebseinheit ist stufenlos
hydraulisch schwenkbar

Optionen

Drehteller @ 1200/1600 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F = 7500 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =1000 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 4900 Nm
m SchweiBstromkupplung | =1000 A
® Anschlussspannung U =400V
® Anschlussleistung N =9,6 kVA
m Gewicht m = 2750 kg
® Abmessungen LxBxH  =2750x1425x1449 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 10000

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstiickaufnahmen

die Antriebseinheit ist stufenlos
hydraulisch schwenkbar

Optionen

Drehteller @ 1200/1600 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

*Bauartbeispiel

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

=12.500 kg

=120°

=1000 mm

=0,08 - 1,0 U/min

= 8330 Nm

=1000 A

=400V

=9,6 kVA

= 4200 kg

= 3400x1790x1532 mm
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1. SchweiB,- Dreh- und Kipptische

EU-DKT 25000

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1500 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstiickaufnahmen

die Antriebseinheit ist stufenlos
hydraulisch schwenkbar

Optionen

Drehteller @ 1500-4000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablédufen inkl.
Stromquellenansteuerung

*Bauartbeispiel

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F =30.000 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =1500 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =35.500 Nm
m SchweiBstromkupplung | =1400 A
® Anschlussspannung U =400V
® Anschlussleistung N = 13,6 kVA
m Gewicht m = 8000 kg
® Abmessungen LxBxH  =3800x2000x1600 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

hohenverstellbare Standard-Schweif3-, Dreh- und Kipptische

Baureihe: EU-DKTHV

SchweiBdrehtische sind universell einsetzbar flir das manuelle oder maschinelle Schweien von Rund- oder Teilndhten sowie das
schweiBgerechte Positionieren von Werkstiicken.

Ausfiihrung:

® Maschinengestell in massiver,

m Drehantrieb stufenlos regelbar

Maogliche Optionen:

® Hohlbohrungen mit verschiedenen

stabiler SchweiBkonstruktion durch robusten, bewahrten Dreh- Durchmessern
B manuelle, elektromotorische oder stromantrieb ® Drehteller mit verschiedenen
hydraulische Kipp- und Héhen- ® unsere Drehtische werden mit den Durchmessern
verstellung Anforderungen entsprechenden ® RundnahtschweiB- und Prozess
m Drehteller in verschiedenen Steuerungen ausgerustet steuerungen
GroBen vollstédndig mechanisch ® umfangreiches Zubehdr: Dreiba-
bearbeitet mit Zentrierrillen und ckenfutter, Unterstiitzungsbdcke,
Durchgangsbohrungen, ab EU- Stative, Supporte, usw.
DKT 500 mit T-Nuten nach DIN
650

Auszug aus der Baureihe EU-DKTHV

Type Max. Belastbarkeit / kg Drehteller / @ mm Schwenkbereich  Drehzahl / U/min
EU-DKTHV 150 man 150 400 120° 0,15-2,0
EU-DKTHV 500 mot 500 600 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 500 hyd 500 600 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 2000 mot 2.000 1000 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 2000 hyd 2.000 1000 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 3000 hyd 3.000 1000 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 5000 hyd 5.000 1000 120° 0,08 - 1,0
EU-DKTHV 10000 hyd  10.000 1000 120° 0,08 - 1,0
EU-DKTHV 15000 hyd  15.000 1000 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 20000 hyd  20.000 1000 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 25000 hyd  30.000 1000 120° 0,08 -1,0
EU-DKTHV 50000 hyd  50.000 1000 120° 0,08 -1,0

SchweiBB-Drehtische

EU-DKTHV 150 man EU-DKTHV 500 mot EU-DKTHV 5000 hyd

B Drehteller 400 mm, H6henverstel-
lung manuell tber Spindel und
Handrad, stufenlos regelbarer

B Drehteller 500 mm, Héhenverstellung
motorisch Uber Spindel, stufenlos regel-
barer Drehantrieb, vollstandige Elektro-

Drehantrieb,vollstandige Elektrosteu- steuerung, Bedienung des Drehantriebs Elektrosteuerung, Bedienung des

erung, Bedienung des Drehantriebes durch FuBschalter oder Bedienfeld Drehantriebs durch FuBschalter oder

Uber FuBschalter oder Bedienfeld ’ Bedienfeld

B Drehteller 1000 mm, Héhenverstellung
hydraulisch Gber Schwinge, stufenlos
regelbarer Drehantrieb, vollstandige

e‘""" EUEN EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de



EU-DKTHV 150 man

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Drehstromgetriebemotor
Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Gewindebohrungen zur
Montage von Werkstlickaufnahmen
die Antriebseinheit ist stufenlos
schwenkbar, die Arretierung in der
gewunschten Bearbeitungsposition
erfolgt durch eine Klemmeinrichtung
die Antriebseinheit ist manuell
Uber eine Handkurbel mit Spindel
héhenverstellbar

Optionen

Drehteller @ 500/600 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fiir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil
elektromagnetische Bremseinrich-
tung fur den Drehantrieb

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de
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EU-DKTHV 150 man
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F =150 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =400 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 - 2,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =177 Nm
m SchweiBstromkupplung | =400 A
® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz
® Anschlussleistung N =2,3 kVA
m Gewicht m =100 kg
® Abmessungen LxBxH  =960x550x880 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHV 500 mot

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das schweil3-
gerechte Positionieren von Werkstu-
cken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion

®m robuster, bewédhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

B Zentrierrillen und Gewindeboh-
rungen zur Montage von Werkstuick-
aufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

m die Antriebseinheit ist stufenlos
neben einem Getriebebremsmotor
mit Spindel hdhenverstellbar

Optionen

®m Drehteller @ 600 mm mit Zentrierril-
len und Durchgangsbohrungen

m Dreibackenfutter zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

m Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

®m hohlgebohrte Hauptwelle fir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de
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EU-DKTHV 500 mot
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F =500 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =500 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =1000 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz
® Anschlussleistung N = 3,5 kVA
m Gewicht m =1700 kg
® Abmessungen LxBxH = 1300x850x1000-1700 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 1000 hyd

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

m robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion

®m robuster, bewédhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

m Drehteller @ 500 mm mit Zentrier-
rillen und T-Nuten flr Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstulick-
aufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen

®m Drehteller @ 600/800/1000 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

m Dreibackenfutter bis @ 400 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

® Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fiir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

ewm:
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EU-DKTHYV 1000 hyd
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= 1000 kg

=120°

=500 mm

=0,08 - 1,0 U/min

= 1000 Nm

=500 A

=230 V/50 Hz

=2,3 kVA

= 1400 kg

= 1680x906x860-1475 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHV 2000 mot

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion

B robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 800 mm mit Zentrier-
rillen und Gewindebohrungen zur
Montage von Werkstlickaufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

m die Betriebseinheit ist stufenlos
Uber eine Getriebebremsmotor mit
Spindel héhenverstellbar

Optionen

m Dreibackenfutter bis @ 630 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

m Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

®m hohlgebohrte Hauptwelle flr
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de
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EU-DKTHV 2000 mot
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= 2000 kg

=120°

=800 mm

=0,08 - 1,0 U/min

= 3000 Nm

=500 A

=230 V/50 Hz

= 3,2 kVA

= 3000 kg

= 2000x1200x600-1800 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 2000 hyd

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FuB-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 800 mm mit Zentrier-
rillen und Gewindebohrungen zur
Montage von Werkstlickaufnah-
men

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber einen Getriebebremsmotor
schwenkbar

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
hohenverstellbar

Optionen

Drehteller @ 1000/1200 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter bis @ 630 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

m SchweiBdrehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de

ewm:

WE ARE WELDING



EU-DKTHYV 2000 hyd
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Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
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SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen
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= 2000 kg

=120°

=800 mm

=0,08 - 1,0 U/min

= 3000 Nm

=500 A

=230 V/50 Hz

= 3,2 kVA

= 3000 kg

= 2200x1500x860-1660 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 3000 hyd

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FuB-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver,
verstarkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier
und Anschraubflachen

m Robuster, bewéhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M20 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder hé-
henverstellbar

Optionen

® Drehteller @ 1200/1500 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M16/M20

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

m Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de
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EU-DKTHYV 3000 hyd
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Technische Daten
® Max. Belastbarkeit F = 3000 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =1000 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 4000 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230 V/50 Hz
® Anschlussleistung N =4,5 kVA
m Gewicht m = 3100 kg
® Abmessungen LxBxH  =2200x1500x860-1660 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 5000 hyd

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver,
verstérkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier-
und Anschraubflachen

m Robuster, bewdhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

m Drehteller @ 1200 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M20 zur Montage
von Werkstiickaufnahmen.

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen

®m Drehteller @ 1500 mm mit Zentrier-
rillen und T-Nuten fiir Nutensteine
M16/M20

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller.

®m Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKTHYV 5000 hyd
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit horizontal F = 7500 kg
m Schwenkbereich B =120°
m Tellerdurchmesser (0] =1200 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 4000 Nm
m SchweiBstromkupplung | =1000 A
® Anschlussspannung U =400V
® Anschlussleistung N =9,6 kVA
m Gewicht m = 3500 kg
® Abmessungen LxBxH  =3132x1550x1082-1782 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 10000 hyd

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m SchweiBdrehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, m wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

verstérkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier-
und Anschraubflachen

Robuster, bewéahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1300x1300 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M20 zur Montage von
Werkstlickaufnahmen.

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen

® Drehteller @ 1500x1500 mm mit

Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fiir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil
elektromagnetische Bremseinrich-
tung fur den Drehantrieb

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min oder
cm/min

FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKTHYV 10000 hyd
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit horizontal F =12.500 kg

m Schwenkbereich B =120°

m Tellerdurchmesser 0] = 1300x1300 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,04 U/min

m Tellerdrehmoment Mt = 8330 Nm

m SchweiBstromkupplung | =1000 A

® Anschlussspannung U =400V

® Anschlussleistung N =9,6 kVA

m Gewicht m = 4800 kg

® Abmessungen LxBxH  =3600x1600x1082-1782 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 15000 hyd

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver,
verstérkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier-
und Anschraubflachen

m Robuster, bewdhrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

® Drehteller @ 1500x1500 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M20 zur Montage von
Werkstlickaufnahmen.

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen

®m Drehteller @ 1700x1700 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

m Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

® Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl. Dreh-
verteiler und Absperrventil
elektromagnetische Bremseinrich-
tung fur den Drehantrieb

digitale Anzeige der Drehgeschwin-
digkeit in U/min oder cm/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKTHYV 15000 hyd

Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

BZC_§3 Q>

LxBxH

=17.500 kg
=120°

= 1500x1500 mm

=0,02 - 1,0 U/min

=13.500 Nm

=1000 A

=400V

=9,6 kVA

= 5300 kg

= 3600x1600x1082-1782 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 20000 hyd

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m SchweiBdrehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, m wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

verstérkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier-
und Anschraubflachen

Robuster, bewéahrter Drehantrieb
durch Getriebemotor

Drehteller @ 1700x1700 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M20 zur Montage von
Werkstlickaufnahmen.

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen

m Drehteller @ 2000x2000 mm mit

Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fiir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil
elektromagnetische Bremseinrich-
tung fur den Drehantrieb

digitale Anzeige der Drehgeschwin-
digkeit in U/min oder cm/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKTHYV 20000 hyd

Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

BZC_§3 Q>

LxBxH

=22.500 kg
=120°

=1700x1700 mm

=0,02 - 1,0 U/min

= 22000 Nm

=1600 A

=400V

=12 kVA

= 9000 kg

= 3900x1600x1200-2600 mm

vy EUEN
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 25000 hyd

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver,
verstérkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier-
und Anschraubflachen

m Robuster, bewdhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 1800x1800 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M20 zur Montage von
Werkstlickaufnahmen.

m die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen

m Drehteller @ 2000x2000/2500x2500
mm mit Zentrierrillen und Durch-
gangsbohrungen

m Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

® Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl. Dreh-
verteiler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehgeschwin-
digkeit in U/min oder cm/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKTHYV 25000 hyd
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen
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=30.000 kg

=120°

= 1800x1800 mm

=0,02 - 1,0 U/min

= 35.500 Nm

=1600 A

=400V

=13,6 kVA

=13.200 kg

= 4350x2500x1665-2615 mm
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2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHYV 50000 hyd

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m SchweiBdrehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, m wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; Wahltaste
Heben auf/ab; Wahltaste Schwen-
ken auf/ab; der Start der Drehbe-
wegung wird durch einen FufB3-
taster im Tipp- oder Dauerbetrieb
ausgeldst

verstérkter Stahlkonstruktion mit
mechanisch bearbeiteten Zentrier-
und Anschraubflachen

Robuster, bewéahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 2000x2000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M30 zur Montage von
Werkstlickaufnahmen.

die Antriebseinheit ist stufenlos
Uber 2 St. Hydraulikzylinder
héhenverstellbar

Optionen
m Drehteller @ 2500x2500/3000x3000

mm mit Zentrierrillen und Durch-
gangsbohrungen
Dreibackenfutter zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

Kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fiir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehgeschwin-
digkeit in U/min oder cm/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DKTHYV 50000 hyd

Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

BZC_§3 Q>

LxBxH

= 50.000 kg
=120°

= 2000x2000 mm

=0,02 - 1,0 U/min

=52.000 Nm

=1600 A

=400V

=22 KVA

=20.000 kg

= 5000x2500x1700-3200 mm

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

horizontale Standard-SchweiB-Drehtische

Baureihe: EU-DTH

SchweiBdrehtische sind universell einsetzbar flir das manuelle oder maschinelle Schweien von Rund- oder Teilndhten sowie das

schweiBgerechte Positionieren von Werkstiicken.

Ausfiihrung:
® Maschinengestell in massiver, B unsere Drehtische werden mit den
stabiler SchweiBkonstruktion Anforderungen entsprechen-
m Drehteller in verschiedenen den Steuerungen ausgeristet

GroBen vollstédndig mechanisch
bearbeitet mit Zentrierrillen und
Durchgangsbohrungen und integ-
rierten RotationsschweiBstromi-
bertragern

m Drehantrieb stufenlos regelbar
durch robusten, bewahrten Dreh-
stromantrieb

Auszug aus der Baureihe EU-DTH

Maogliche Optionen:

Hohlbohrungen mit verschiedenen
Durchmessern

Drehteller mit verschiedenen
Durchmessern

weitere Drehzahlbereiche fiir
nahezu alle Anwendungen
RundnahtschweiB- und Prozess-
steuerungen

umfangreiches Zubehér: Spann-
vorrichtungen, Stative, Supporte,
Fernbedienungen

Drehzahl / U/min

Max. Belastbarkeit / kg Drehteller / @ mm
EU-DTH 700 700 600/800/1000
EU-DTH 1200 1.200 600/800/1000
EU-DTH 3000 2.500 800/1000/1200
EU-DTH 5000 4.000 800/1000/1200
EU-DTH 7500 7.500 1000/1200/1600
EU-DTH 10000 10.000 1000/1200/1600
EU-DTH 30000 30.000 2000/2500/3000/4000
EU-DTH 50000 50.000 2500/3000/4000
EU-DTH 100000 100.000 3000/4000/5000
EU-DTH 200000 200.000 3000/4000/5000/6000

SchweiBB-Drehtische

EU-DTH 700 EU-DTH 3000

B 500 mm Planscheibe, Sonder- B @ 1200 mm Planscheibe, Sonder-
ausflihrung, stufenlos regelbarer ausfiihrung: Steuerung festangebaut
Drehantrieb, vollstandige Elektro- und Fernbedienung

steuerung, Bedienung Uber FuB-
schalter fur den Drehantrieb und
das Bedienfeld Steuerung (nicht
im Bild)

0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08-1,0
0,08-1,0
0,01-1,0
0,01-1,0

EU-DTH 10000

B @ 2500 mm Planscheibe, Sonder-
ausfliihrung

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 700

I ! ' *Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

starkter SchweiBkonstruktion
m robuster, bewéhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

rillen und T-Nuten flir Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstlck-

aufnahmen [

Standardsteuerung EU-ST-I Optionen

® Drehteller @ 600/800/1000 mm [
mit Zentrierrillen und T-Nuten fir

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG

® Maschinengestell in massiver, ver- [

® Drehteller @ 500 mm mit Zentrier- [

Zindgeréte) Nutensteine M16
m stufenlose Geschwindigkeitsein- m Dreibackenfutter, zentrisch span- ]
stellung durch Sollwertpotentio- nend Uber Zentrierflansch oder
meter Zentrierung auf dem Drehteller [
m Bedienelemente: Hauptschalter; m Sonderdrehzahlen fiir den Teller- [
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter antrieb
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der ® Rundnahtsteuerungen mit auto-

Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fir For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =700 kg

(0] =500 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =400 A

U =230V

N =2,3 kVA

m =500 kg

LxBxH = 720x720x420 mm

EU-DTH 700

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 1200

I ! ' *Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

starkter SchweiBkonstruktion
m robuster, bewéhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

rillen und T-Nuten flir Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstlck-

aufnahmen [

Standardsteuerung EU-ST-I Optionen

® Drehteller @ 600/800/1000 mm [
mit Zentrierrillen und T-Nuten fir

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG

® Maschinengestell in massiver, ver- [

® Drehteller @ 500 mm mit Zentrier- [

Zindgeréte) Nutensteine M16
m stufenlose Geschwindigkeitsein- m Dreibackenfutter, zentrisch span- ]
stellung durch Sollwertpotentio- nend Uber Zentrierflansch oder
meter Zentrierung auf dem Drehteller [
m Bedienelemente: Hauptschalter; m Sonderdrehzahlen fiir den Teller- [
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter antrieb
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der ® Rundnahtsteuerungen mit auto-

Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DTH 1200

Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =1200 kg

(0] =500 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =400 A

U =230V

N =2,3 kVA

m =550 kg

LxBxH = 720x720x420 mm

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 3000

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

Maschinengestell in massiver, ver-
starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

Optionen

Drehteller @ 1200 mm mit Zentrier-
rillen und T-Nuten fiir Nutensteine
M16

Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F = 3000 kg

(0] = 1000 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =800 A

U =230V

N =2,3 kVA

m =800 kg

LxBxH = 1000x1000x500 mm

EU-DTH 3000

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 5000

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion

B robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 1200 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

m wartungsfreie Schwei3strom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

Optionen

®m Drehteller @ 1600/2000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

®m Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

m zentrale, isolierte Anschlussmoég-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

m kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

m hohlgebohrte Hauptwelle fur

Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil

m digitale Anzeige der Drehge-

schwindigkeit in U/min

m FuBschalter mit Drehzahlregelung
m FuBschalter mit Rechts- und

Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F = 5000 kg

(0] =1200 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =800 A

U =230V

N =2,3 kVA

m = 2000 kg

LxBxH = 1500x1500x600 mm

EU-DTH 5000

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 7500

I *Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m SchweiBdrehtische sind universell ® Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilndhten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

starkter SchweiBkonstruktion

®m robuster, bewédhrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor

m Drehteller @ 1600 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

Optionen

m Drehteller @ 2000/2500 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16

m Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller

®m Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

® Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de

ewm:

WE ARE WELDING



EU-DTH 7500

Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F = 7500 kg

(0] = 1600 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =1200 A

U =230V

N =2,3 kVA

m = 2700 kg

LxBxH = 1800x1800x800 mm

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 10000

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder

maschinelle SchweiBen von Rund- |
oder Teilndhten, sowie das

schweiBgerechte Positionieren von [ ]
Werkstlicken

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 1600 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstiickaufnahmen

Standardsteuerung EU-ST-I Optionen

B robuste Frequenzumrichtertechnik m Drehteller @ 2000/2500 mm mit
(keine Beeinflussung durch WIG Zentrierrillen und T-Nuten fur
Zindgeréte) Nutensteine M16

m stufenlose Geschwindigkeitsein- m Dreibackenfutter, zentrisch span-
stellung durch Sollwertpotentio- nend Uber Zentrierflansch oder
meter Zentrierung auf dem Drehteller

m Bedienelemente: Hauptschalter; m Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter antrieb
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der ® Rundnahtsteuerungen mit auto-

Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

*Bauartbeispiel

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =10.000 kg

(0] = 1600 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =1200 A

U =400V

N =2,6 kVA

m = 2450 kg

LxBxH = 2000x2000x750 mm

EU-DTH 10000

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 30000

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-
starkter SchweiBkonstruktion kupplung zur Ubertragung des

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder

maschinelle Schweien von Rund- m robuster, bewéhrter Drehantrieb SchweiBstromes unter Umgehung

oder Teilndhten, sowie das durch Getriebebremsmotor der Drehtellerlagerung

schweiBgerechte Positionieren von m Drehteller @ 2000 mm mit m zentrale, isolierte Anschlussmdg-

Werkstticken Zentrierrillen und T-Nuten fur lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
Nutensteine M16 zur Montage tung

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

von Werkstiickaufnahmen

Optionen
® Drehteller @ 2500/3000/4000 mm

mit Zentrierrillen und T-Nuten fur
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =30.000 kg

(0] =2000 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =1200 A

U =400V

N = 3,5 kVA

m = 4500 kg

LxBxH = 2400x2400x750 mm

EU-DTH 30000
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 50000

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-
starkter SchweiBkonstruktion kupplung zur Ubertragung des

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder

maschinelle Schweien von Rund- m robuster, bewéhrter Drehantrieb SchweiBstromes unter Umgehung

oder Teilndhten, sowie das durch Getriebebremsmotor der Drehtellerlagerung

schweiBgerechte Positionieren von m Drehteller @ 2500 mm mit m zentrale, isolierte Anschlussmdg-

Werkstticken Zentrierrillen und T-Nuten fur lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
Nutensteine M16 zur Montage tung

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

von Werkstiickaufnahmen

Optionen
® Drehteller @ 3000/4000 mm mit

Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =50.000 kg

(0] = 2500 mm

n =0,08 - 1,0 U/min

| =1200 A

U =400V

N =4,5 kVA

m = 5000 kg

LxBxH = 2400x2400x750 mm

EU-DTH 50000
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 100000

Anwendungsgebiet

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder

maschinelle SchweiBen von Rund- |
oder Teilndhten, sowie das

schweiBgerechte Positionieren von [ ]
Werkstlicken

Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 3000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten ftr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstiickaufnahmen

Standardsteuerung EU-ST-I Optionen

B robuste Frequenzumrichtertechnik m Drehteller @ 4000/5000 mm mit
(keine Beeinflussung durch WIG Zentrierrillen und T-Nuten fur
Zindgeréte) Nutensteine M16

m stufenlose Geschwindigkeitsein- m Dreibackenfutter, zentrisch span-
stellung durch Sollwertpotentio- nend Uber Zentrierflansch oder
meter Zentrierung auf dem Drehteller

m Bedienelemente: Hauptschalter; m Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter antrieb
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der ® Rundnahtsteuerungen mit auto-

Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

*Bauartbeispiel

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =100.000 kg

(0] = 3000 mm

n =0,01-1,0 U/min

| =1600 A

U =400V

N =8 kVA

m = 7500 kg

LxBxH = 2500x2500x750 mm

EU-DTH 100000

vy EUEN
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3. Drehtische horizontal

EU-DTH 200000

*Bauartbeispiel

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie SchweiBstrom-
starkter SchweiBkonstruktion kupplung zur Ubertragung des

m SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder

maschinelle Schweien von Rund- m robuster, bewéhrter Drehantrieb SchweiBstromes unter Umgehung

oder Teilndhten, sowie das durch Getriebebremsmotor der Drehtellerlagerung

schweiBgerechte Positionieren von m Drehteller @ 3000 mm mit m zentrale, isolierte Anschlussmdg-

Werkstticken Zentrierrillen und T-Nuten fur lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
Nutensteine M16 zur Montage tung

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

von Werkstiickaufnahmen

Optionen
m Drehteller @ 4000/5000/6000 mm

mit Zentrierrillen und T-Nuten fur
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen

F =200.000 kg

(0] = 3000 mm

n =0,01-1,0 U/min

| =1600 A

U =400V

N =10 kVA

m =10.000 kg

LxBxH = 2500x2500x750 mm

EU-DTH 200000

vy EUEN
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4. Drehtische vertikal

vertikale Standard-SchweiB-Drehtische

Baureihe: EU-DTV

VertikalschweiBdrehtische sind universell einsetzbar flir das manuelle oder maschinelle SchweiBen von Rund- oder Teilndhten und das
schweiBgerechte Positionieren von Werkstlicken. Desweiteren werden VertikalschweiBdrehtische haufig als Antriebseinheit fir

SchweiBdrehvorrichtungen in Verbindung mit Unterstiitzungseinheiten eingesetzt.

Ausfiihrung:

m Maschinengestell in massiver, Gleichlaufeigenschaften durch
stabiler SchweiBkonstruktion den Einsatz von vectorgeregelten

m Drehteller in verschiedenen Frequenzumrichtern
GroBen vollstédndig mechanisch m die Kraftibertragung ist tUber eine
bearbeitet mit Zentrierrillen und beidseitig abgedichtete Kugel-
Durchgangsbohrungen und integ- drehverbindung realisiert
rierten RotationsschweiBstromi- m unsere Drehtische werden mit den
bertragern Anforderungen entsprechenden

m Drehantrieb stufenlos regelbar Steuerungen ausgerustet

durch robusten, bewahrten
Drehstromantrieb mit guten

Auszug aus der Baureihe EU-DTV

Mogliche Optionen:

Hohlbohrungen mit verschiedenen
Durchmessern

weitere Drehzahlbereiche fur
nahezu alle Anwendungen
Rundnahtschwei3- und Prozess-
steuerungen

umfangreiches Zubehér: Spann-
vorrichtungen, Stative, Supporte,
Fernbedienungen

Drehzahl / U/min

Max. Belastbarkeit / kg Drehteller / @ mm
EU-DTV 250 250 400/500/600
EU-DTV 500 500 400/500/600/800
EU-DTV 1000 1.000 600/800/1000
EU-DTV 2000 2.000 800/1000/1200
EU-DTV 3000 3.000 1000/1200/1600

SchweiBB-Drehtische

EU-DTV 250 EU-DTV 1000
B Maschinengestell in massiver, ver- B Sonderausfiihrungx: Dreibacken-
starkter SchweiBkonstruktion futter 315 mm

0,15-2,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0
0,08 -1,0

vy EUEN
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4. Drehtische vertikal

EU-DTV 250

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion

m robuster, bewéhrter Drehantrieb

durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-

rillen und T-Nuten flir Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstlck-
aufnahmen

Optionen
® Drehteller @ 500/600 mm mit

Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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EU-DTV 250
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F =250 kg

m Tellerdurchmesser 0] =400 mm

m Tellerdrehzahl n =0,15-2,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =122 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230V

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =120 kg

® Abmessungen LxBxH = 770x500x920 mm
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4. Drehtische vertikal

EU-DTV 500

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion

m robuster, bewéhrter Drehantrieb

durch Getriebebremsmotor

® Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-

rillen und T-Nuten flir Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstlck-
aufnahmen

Optionen
® Drehteller @ 600/800/1000 mm

mit Zentrierrillen und T-Nuten fir
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

m wartungsfreie SchweiBstrom-

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F =500 kg

m Tellerdurchmesser 0] =400 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt =250 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230V

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =350 kg

® Abmessungen LxBxH  =900x732x850 mm
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4. Drehtische vertikal

EU-DTV 1000

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

® Maschinengestell in massiver, ver-

starkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Getriebebremsmotor
Drehteller @ 600 mm mit Zentrier-
rillen und T-Nuten flir Nutensteine
M16 zur Montage von Werkstlck-
aufnahmen

Optionen

Drehteller @ 800/1000 mm mit
Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M16
Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

*Bauartbeispiel

wartungsfreie SchweiBstrom-
kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten

m Max. Belastbarkeit F = 1000 kg

m Tellerdurchmesser 0] =600 mm

m Tellerdrehzahl n =0,08 - 1,0 U/min

m Tellerdrehmoment Mt =1000 Nm

m SchweiBstromkupplung | =500 A

® Anschlussspannung U =230V

® Anschlussleistung N =2,3 kVA

m Gewicht m =520 kg

® Abmessungen LxBxH = 1300x955x850 mm

ew’” EUEN EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de



4. Drehtische vertikal

EU-DTV 2000

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-

® Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie __SchweiBstrom-
starkter SchweiBkonstruktion kupplung zur Ubertragung des
m robuster, bewdhrter Drehantrieb SchweiBstromes unter Umgehung

oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

durch Getriebebremsmotor

m Drehteller @ 1000 mm mit

Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

Optionen

® Drehteller @ 1200 mm mit Zentrier-

rillen und T-Nuten fir Nutensteine
M16

Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F = 2000 kg
m Tellerdurchmesser (0] =600 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 -1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 3000 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230V
® Anschlussleistung N = 3,2 kVA
m Gewicht m = 1000 kg
® Abmessungen LxBxH = 1650x1335x1250 mm
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4. Drehtische vertikal

EU-DTV 3000

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

Anwendungsgebiet

B SchweiBdrehtische sind universell
einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-

® Maschinengestell in massiver, ver- m wartungsfreie __SchweiBstrom-
starkter SchweiBkonstruktion kupplung zur Ubertragung des
m robuster, bewdhrter Drehantrieb SchweiBstromes unter Umgehung

100

oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

durch Getriebebremsmotor

m Drehteller @ 1000 mm mit

Zentrierrillen und T-Nuten flr
Nutensteine M16 zur Montage
von Werkstlickaufnahmen

Optionen

® Drehteller @ 1200 mm mit Zentrier-

rillen und T-Nuten fir Nutensteine
M16

Dreibackenfutter, zentrisch span-
nend Uber Zentrierflansch oder
Zentrierung auf dem Drehteller
Sonderdrehzahlen fiir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmog-
lichkeit fir eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur
Formiergasanschluss inkl.
Drehverteiler und Absperrventil
digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf
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Technische Daten
m Max. Belastbarkeit F = 3000 kg
m Tellerdurchmesser (0] =1000 mm
m Tellerdrehzahl n =0,08 -1,0 U/min
m Tellerdrehmoment Mt = 4600 Nm
m SchweiBstromkupplung | =500 A
® Anschlussspannung U =230V
® Anschlussleistung N = 3,7 kVA
m Gewicht m =1700 kg
® Abmessungen LxBxH  =2250x1350x1500 mm
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5. Unterstutzungsbocke

Unterstiutzungsbocke

Baureihe: EU-USB

Ausfihrung: Optionen:
m Unterstitzungsbdcke sind fur m Es kénnen auch 2 Bdcke ohne ®m Ausstattung mit Bodenfahrwerk,
das Auflegen von Werkstlicken, Drehtisch zum Auflegen benutzt andere Hohen, andere Tragkraft
die auf der einen Seite an einem werden.

Vertikal- oder an einem Dreh-/
Kipptisch zum Drehen befestigt
sind.

m Die zusatzliche Unterstitzung
ist bei besonders langen oder
schweren Werkstlcken erforder-
lich.

Auszug aus der Baureihe EU-USB

Type Tragkraft / kg

EU-USB 500 500
EU-USB 1500 1500
EU-USB 3000 3000

Weitere GréBen, Ausfiihrungen und Zubehér auf Anfrage!

Unterstitzungsbocke:

EU-USB 500 EU-USB 1500 EU-USB 3000

B Achsabstand Stahl-Auflagerol- B mit Bodenfahrwerk B Tragkraft: 3000 kg

len: 120 bzw. 180 mm
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5. Unterstutzungsbocke

EU-USB 500

Standard-Ausfiihrung

m Stabile, dreibeinige SchweiBkon-
struktion aus Stahl, mit Hohenver-
stellung lber Trapezspindel, Rollen
H aus Stahl optional mit Gummiban-
dagen. Rollenabstand fest.

Technische Daten

® Mindesthéhe =700 mm

m Hub =200 mm

m Achsabstand Stahl-Auflagerollen =120 bzw. 180 mm
B Tragkraft =500 kg

104 EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de e“""_

WE ARE WELDING



EU-USB 1500 mit Bodenfahrwerk

Standard-Ausfiihrung

B Stabile SchweiBkonstruktion aus
Stahl, mit Hohenverstellung Uber
Trapezspindel.

m Rollen aus Stahl optional mit
Gummibandagen, Rollenabstand
variabel Uber umstecken.

m Bodenfahrwerk mit Spurkranzra-
dern.

Technische Daten

® Mindesthéhe =750 mm
m Hub =150 mm
B Achsabstand Stahl-Auflagerollen =120 bzw. 180 mm
m Tragkraft = 1500 kg

evgfn‘ EUEN EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de 105



5. Unterstutzungsbocke

EU-USB 3000

Standard-Ausfiihrung

B Stabile SchweiBkonstruktion aus
Stahl, mit Hohenverstellung Uber

Trapezspindel.
H m Rollen aus Stahl optional mit

Gummibandagen, Rollenabstand
variabel Uber umstecken.

m Bodenfahrwerk mit Spurkranzra-
dern.

Technische Daten

® Mindesthéhe =700 mm
m Hub =250 mm
m Achsabstand Stahl-Auflagerollen =120 bzw. 180 mm
B Tragkraft = 3000 kg
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6. Rundnahtschwei3vorrichtungen

RundnahtschweiBvorrichtungen

Baureihe: EU-RSV

Zur Einstellung von SchweiBprozessen

Ausfiihrung:

m Fir automatisierte und mechani-
sierte Rundnaht-SchweiBvorrich-
tung im MIG/MAG- und WIG-
Verfahren

B Preisgunstige Alternative zu auf-
wendigen Sondermaschinen

Auszug aus der Baureihe EU-RSV

EU-RSV 120/500
EU-RSV120/1000
EU-RSVV 80 HW 125
EU-RSVRS 2000/2000
EU-RSV 3000 So

Weitere GréBen, Ausfiihrungen und Zubehér auf Anfrage!

RundnahtschweiBvorrichtungen:

EU-RSV 120/500 EU-RSVV 80 HW 125 EU-RSV 3000 So

B Pneumatisch unterstiitztes m Horizontale Rundnaht- . .
Brennerstativ zur Brenner- schweiBanlage mit moto- m Vertikale Rundnaht§chwe|r3-
flhrung mit 2-Koordinaten- rischem Kreuzsupport mit anlage zum SchweiBen von
support Servomotor LKW-Achsen
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6. Rundnahtschwei3vorrichtungen

EU-RSV 120/500

Standard-Ausfiihrung

Grundgestell, Dreh-/Kipptisch
EU-DKT 120es

Pneumatisch unterstitzter
Reitstock

Pneumatisch unterstitztes Bren-
nerstativ zur Brennerfihrung mit
2-Koordinatensupport mit Univer-
salbrennerklemme und Brenner-
schwenkeinrichtung vor/zurtick
Drehtellerdurchmesser 400 mm
mit Zentrierrillen und Spannschlit-
zen flur Dreibackenfutter
Hohlwelle: 20 mm

Standardsteuerung

110

Not-Aus, Automatik/Hand

Handhebelventile fir Reitstock und
Brennerstativ

zentrale AnschluBmaéglichkeit flr
Druckluft mit Druckregler
Massetbertragung bis 400 A unter
Umgehung der Drehtellerlagerung
mit Schleifkontakt
Rundnahtsteuerung einfach mit
360°-Erkennung Uber Initiator
VorschweiBzeit

Stufenlose Geschwindigkeits-
einstellung Uber Potentiometer,
rechts/links, mit SchweiBen/ohne
SchweiBen

m Uberlappen (danach Zuriickdrehen
auf Startpunkt)

m Potentialfreier Kontakt zur
SchweiBmaschine

m Auswertung Strom-Steht-Signal

Technische Daten

m Tragkraft: 120 kg
m Spitzenweite: 500 mm
® Drehzahl: 2-20 upm
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EU-RSV 120/1000

Standard-Ausfiihrung

Grundgestell, Dreh-/Kipptisch
EU-DKT 120es

Pneumatisch unterstitzter
Reitstock

Pneumatisch unterstitztes Bren-
nerstativ zur Brennerfihrung mit
2-Koordinatensupport mit Univer-
salbrennerklemme und Brenner-
schwenkeinrichtung
Drehtellerdurchmesser 400 mm
mit Zentrierrillen und Spannschlit-
zen flur Dreibackenfutter
Hohlwelle: 20 mm

Standardsteuerung

Not-Aus, Automatik/Hand

Handhebelventile fir Reitstock und
Brennerstativ

Zentrale AnschluBmadglichkeit fur
Druckluft mit Druckregler
Massetbertragung bis 400 A unter
Umgehung der Drehtellerlagerung
mit Schleifkontakt
Rundnahtsteuerung einfach mit
360°-Erkennung Uber Initiator
VorschweiBzeit

Stufenlose Geschwindigkeits-
einstellung Uber Potentiometer,
rechts/links, mit SchweiBen/ohne
SchweiBen

m Uberlappen (danach Zuriickdrehen
auf Startpunkt)

m Potentialfreier Kontakt zur
SchweiBmaschine

m Auswertung Strom-Steht-Signal

Technische Daten

m Tragkraft: 120 kg
m Spitzenweite: 1.000 mm
® Drehzahl: 2-20 upm

vy EUEN

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de 111



6. Rundnahtschwei3vorrichtungen

RundnahtschweiBBanlage EU-RSVV 80 HW 125

Standard-Ausfiihrung

m Horizontale Rundnahtschweian-
lage mit motorischem Kreuzsup-
port mit Servomotor, manuellem
Handsupport mit Brennerklemme
und Brennerschwenkvorrichtung,
Positioniersteuerung mit SPS
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6. Rundnahtschwei3vorrichtungen

Doppelreitstock EU-RSVRS 2000/2000

Standard-Ausfiihrung

m Vertikale RundnahtschweiBvor-
richtung zum SchweiBen von
Aluminiumtrommeln, mit motorisch
verfahrbaren Positionierachsen
und SPS-Ablaufsteuerung
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6. Rundnahtschwei3vorrichtungen

EU-RSV 3000 So

Standard-Ausfiihrung

m Vertikale RundnahtschweiBanlage
zum SchweiBen von LKW-Achsen.
Mit motorisch verfahrbaren Posi-
tionierachsen incl. automatischer
Brennereinstellung (Winkel). SPS-
Ablaufsteuerung, komplett einge-
haust, mit automatischer Tir. 2
MAG-Nahte gleichzeitig, 7 Lagen.
Die Achsen werden Uber eine
pneumatische Auflagevorrichtung
eingelegt
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

Rollenbockdrehvorrichtung

Baureihe: EU-RB

Rollenbockdrehvorrichtungen werden zum schweiBgerechten Drehen und Positionieren von zylindrischen Bauteilen eingesetzt.

Ausfihrung: Maogliche Optionen:

m Antriebsbock einschlieBlich ® Unterstltzungseinheiten wie m Bodenfahrwerke in unterschied-
Grundgestell und zentrisch zuei- zuvor beschrieben, jedoch ohne lichen Ausflihrungen
nander verschiebbaren Rollen- Antrieb ® Ausristungen mit Stahllaufrollen
konsolen mit Schwerlastradern, ® unsere Rollenbockdrehvorrich- oder alternative Belage
mit stufenlos regelbaren Getrie- tungen werden mit den Anforde- B andere Drehzahlbereiche fur Son-
bebremsmotoren rungen entsprechenden Steue- deranwendungen

m die Arretierung der Konsolen rungen ausgerustet

geschieht wahlweise durch
gesicherte Steckbolzen, manuelle
Handrad- oder motorische Spin-
delverstellung

Auszug aus der Baureihe EU-RB

Max. Belastbarkeit / kg ‘gi:l::tuc'( z':?i?:ChWindigkeit
EU-RB 750 MS 750 100 - 2500 250 100 - 2000
EU-RB 1500 MS 1500 100 - 3000 250 100 - 2000
EU-RB 3000 MS 3000 150 - 3000 300 100 - 2000
EU-RB 6000 MS 6000 150 - 3000 300 100 - 2000
EU-RB 10000 MS 10.000 150 - 3000 405 100 - 2000
EU-RB 20000 MS 20.000 150 - 3000 405 100 - 2000
EU-RB 30000 MS 30.000 150 - 4000 405 100 - 2000
EU-RB 50000 MS 50.000 150 - 5000 405 100 - 2000
EU-RB 80000 MS 80.000 150 - 6000 405 100 - 2000
EU-RB 100000 MS 100.000 150 - 7000 405 100 - 2000
EU-RB 200000 MS 200.000 150 - 8000 405 100 - 2000

Weitere GréBen, Ausfihrungen und Zubehér auf Anfrage!

Rollenbockdrehvorrichtung:

EU-RB 750 MS EU-RB 20000 MS EU-RB 80000 MS

B Rollenbockdrehvorichtung, B Rollenbockdrehvorrichtung, B Antriebsbock, mit motorischer
Arretierung der Rollenkonsolen Arretierung der Rollenkonsolen Spindelverstellung und mo-
durch gesicherten Steckbol- durch gesicherte Steckbolzen torischem Bodenfahrwerk fur
zen; mit zusétzlichen Unter- Kranschiene A100, Handfern-
stlitzungsbock bedienung am Gerat
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 750 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

Grundgestell in massiver SchweiB-
konstruktion

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

als Auflagerollen werden, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung,
kugelgelagerte Schwerlastrader
mit Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, einseitig
angetrieben Tragkraft: 375 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 375 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 750 kg

Optionen

auf Wunsch kdnnen alle Anlagen
mit vier angetriebenen Rollenkon-
solen ausgestattet werden.
Bodenfahrwerke in unterschied-
lichen Ausfiihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

Handfernbedienungen
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2272

Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werkstlckdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

2000x722x376 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
200 kg

750 kg

100 - 2500 mm

250 mm

500 Nm

4000 N

100 - 2000 mm/min
230 V/50 Hz

2,3 kKVA

EU-RB 750 MS

376

251

300 300
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 1500 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

Grundgestell in massiver SchweiB-
konstruktion

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

als Auflagerollen werden, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung,
kugelgelagerte Schwerlastrader
mit Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, einseitig
angetrieben Tragkraft: 750 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 750 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 1.500 kg

Optionen

auf Wunsch kdnnen alle Anlagen
mit vier angetriebenen Rollenkon-
solen ausgestattet werden
Bodenfahrwerke in unterschied-
lichen Ausfiihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

Handfernbedienungen
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ca. 2450

Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werkstlckdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

2000x783x396 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
250 kg

1500 kg

100 - 3000 mm

250 mm

500 Nm

4000 N

100 - 2000 mm/min
230 V/50 Hz

2,3 kKVA

EU-RB 1500 MS

396
¢

2n

300 | 300
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 3000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen
sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

B sie sind nach bewé&hrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau

H gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-
konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen

®m Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

m die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

m Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, einseitig
angetrieben Tragkraft: 1.500 kg

®m Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 1.500 kg

m Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen

m Gesamttragkraft: 3.000 kg

m als Auflagerollen werden, je nach

Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch kdnnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werksttckdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

2060x1002x555 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
750 kg

3000 kg

150 - 3000 mm

300 mm

500 Nm

3300 N

100 - 2000 nm/min
230 V/50 Hz

2,3 kVA

460 460

1002
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 6000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-

konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen
Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, einseitig
angetrieben Tragkraft: 3.000 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 3.000 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 6.000 kg

als Auflagerollen werden, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslau
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werksttckdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

2060x1112x580 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
900 kg

6000 kg

150 - 3000 mm

300 mm

2x500 Nm

2x3300 N

100 - 2000 mm/min
230 V/50 Hz

0,5 kVA

EU-RB 6000 MS
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 10000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen
sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

B sie sind nach bewé&hrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-
konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen

m Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

m die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

B Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 5.000 kg

®m Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 5.000 kg

m Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen

m Gesamttragkraft: 10.000 kg

m als Auflagerollen werden, je nach

Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werkstlickdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

3000x1400x725 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
1800 kg

10.000 kg

150 - 3000 mm

405 mm

2x1034 Nm

2x5170 N

100 — 2000 mm/min
230 V/50 Hz

2,3 kVA
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 20000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-

konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen
Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 10.000 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft: 10.000 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 20.000 kg

als Auflagerollen werden, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werkstlickdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

2570x1430x720 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
2000 kg

20.000 kg

150 - 3000 mm

405 mm

2x1989 Nm

2x9945 N

100 — 2000 mm/min
230 V/50 Hz

2,3 kVA
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 30000 MS syn

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen
sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

B sie sind nach bewé&hrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

m Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-
konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen

m Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

m die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

B Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 15.000 kg

®m Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 15.000 kg

m Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen

m Gesamttragkraft: 30.000 kg

als Auflagerollen werden, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min.
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werkstlickdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

3820x1475x720 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
2200 kg

30.000 kg

150 - 4000 mm

405 mm

2x2000 Nm

2x9950 N

100 — 2000 mm/min
230 V/50 Hz

2,3 kVA
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 50000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-

konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen
Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 25.000 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 25.000 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 50.000 kg

als Auflagerollen werden, je nach
Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werkstlickdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

4300x1725x810 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
3610 kg

50.000 kg

150 - 5000 mm

405 mm

2x4000 Nm
2x15.000 N

100 — 2000 mm/min
230 V/50 Hz

5 kVA

600 600

1725

vy EUEN
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 80000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-

konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen
Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 40.000 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 40.000 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 80.000 kg

m als Auflagerollen werden, je nach

Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

m Gesamtabmessungen (L x B x H) 4500x1725x810 mm
m Verstellung der Rollenkonsolen manuell, zentrisch
m Gewicht 4000 kg

® max. Belastbarkeit 80.000 kg

m Werkstiickdurchmesser 150 - 6000 mm

® Rollendurchmesser 405 mm

® Drehmoment an der Antriebsrolle auf Anfrage

m Umfangskraft an der Antriebsrolle auf Anfrage

m Vorschubgeschwindigkeit 100 - 2000 mm/min
® Anschlussspannung 400V

m Anschlussleistung 10 kVA
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 100000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-

konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen
Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 50.000 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 50.000 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 100.000 kg

m als Auflagerollen werden, je nach

Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werksttckdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

4400x2320x1185 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
4500 kg

100.000 kg

150 - 7000 mm

405 mm

auf Anfrage

auf Anfrage

100 - 2000 mm/min
400V

10 kVA

vy EUEN
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7. Rollenbockdrehvorrichtung

EU-RB 200000 MS

Anwendungsgebiet

m die Behélterdrehvorrichtungen

sind universell einsetzbar zum
schweiBgerechten Positionieren
und Drehen von zylindrischen
Werkstlicken, sowie verwendbar
fir das manuelle und maschinelle
SchweiBen von Rundnahten

sie sind nach bewéhrten Konstruk-
tionsprinzipien in robuster Bau-
weise flr den Einsatz im rauhen
SchweiBbetrieb und Behalterbau
gefertigt

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgeldst

*Bauartbeispiel

Standard-Ausfiihrung

®m Grundgestell in massiver Schweif3-

konstruktion mit mechanisch
bearbeiteten Fihrungsflachen
Rollenkonsolen mechanisch
bearbeitet, auch mit bearbeiteten
Flhrungsflachen, dadurch optima-
ler Sitz und leichte Verstellung

die Arretierung in den jeweiligen
Arbeitsstellungen erfolgt Uber
gesicherte Steckbolzen

Bestehend aus:

Antriebsbock in der Ausfiihrung
wie zuvor beschrieben, beidseitig
angetrieben Tragkraft: 100.000 kg
Unterstlizungsbock in der Ausfiih-
rung wie zuvor beschrieben jedoch
ohne Antrieb, Tragkraft 100.000 kg
Standardsteuerung in separatem
Steuerschrank auf Flissen
Gesamttragkraft: 200.000 kg

m als Auflagerollen werden, je nach

Belastbarkeit der Vorrichtung, ku-
gelgelagerte Schwerlastrader mit
Vollgummibandagen eingesetzt
der Antrieb geschieht durch einen
robusten, stufenlos regelbaren,
frequenzumrichtergetriebenen
Drehstromgetriebebremsmotor

Optionen

auf Wunsch koénnen alle Anlagen mit
vier angetriebenen Rollenkonsolen
ausgestattet werden

die Mittigverstellung kann alternativ
durch eine Spindelverstellung mit
Handrad oder motorischen Antrieb
geschehen

Bodenfahrwerke in unterschiedlichen
Ausflihrungen

digitale Anzeige der Vorschubge-
schwindigkeit in cm/min oder U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und Linkslauf
Handfernbedienungen
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2x 2320 = L6LO

Technische Daten

Gesamtabmessungen (L x B x H)
Verstellung der Rollenkonsolen
Arretierung

Gewicht

max. Belastbarkeit
Werksttckdurchmesser
Rollendurchmesser

Drehmoment an der Antriebsrolle
Umfangskraft an der Antriebsrolle
Vorschubgeschwindigkeit
Anschlussspannung
Anschlussleistung

4600x4640x1185 mm
manuell, zentrisch
gesicherter Steckbolzen
5000 kg

200.000 kg

150 - 8000 mm

405 mm

auf Anfrage

auf Anfrage

100 - 2000 mm/min
400V

12 kVA

vy EUEN
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8. Automatentrager

Standard-SchweiBautomatentrager, Einstander- und Zweisténderportale

Baureihen: EU-BST und EU-AT

SchweiBautomatentrager dienen zur Positionierung und Fiihrung von SchweiBkdpfen und SchweiBbrennern. Entweder wird der SchweiBkopf fest durch diese Vorrichtungen
positioniert oder es wird der Bearbeitungsvorschub selbst durch den Automatentréger ausgefihrt. So Lassen sich in der Kombination mit Rollenbockdrehvorrichtungen
oder SchweiBdrehtischen vielféltige Aufgaben in den Bereichen Rund-, Langs- und AuftragsschweiBungen Uberwiegend an sperrigen Werkstlicken vornehmen

Ausfiihrung:
® Verwindungssteife, stabile Stahl- ® Ausflihrungen gemaB neuesten ® werden mit den Anforderungen
konstruktionen EU-Richtlinien entsprechenden Steuerungen
m Verstelleinrichtungen: Klemmein- m universell zu erweitern, da die ausgerUstet
richtungen, manuelle, selbsthem- Brennerstative und Automaten-
mende handradgetriebene oder trager kompatibel zu unseren
motorische Vorschiibe Systembauteilen sind
Madgliche Optionen:
® Bodenfahrwerke mit unterschied- m weitere Geschwindigkeitsbereiche m |nstallation von unterschiedlichs-
lichen Spurweiten und Antrieben m verstarkte Ausflhrungen fur gro- ten Nahtfiihrungssystemen und
m Schwenklagerung fir die Hubsau- Bere Belastungen ProzeBsteuerungen
le auf Wunsch motorisch ange- m Ausristung mit mehreren Fahrwa- [ ] Insta_l_llation von Kamerasystemen
trieben gen an dem Ausleger zur Uberwachung des Schweif3-

prozesses

Auszug aus der Baureihe EU-BST und EU-AT

EU-BST 50/50-2000-1500
EU-BST 200/100-2000-1500
EU-AT 350

EU-AT 500

EU-AT 1200

andere Geschwindigkeiten jederzeit mdglich, Eilgange bis 10.000 mm/min

SchweiBautomatentrager / Brennerstative

EU-BST 50/50-2000-1500 EU-AT 350 EU-AT 500 EU-AT 1200 I

B Hubhoéhe 2000mm; B Hubhohe 4000mm: B mit motorisch getrie- B mit Bodenfahrwerk
Ausleger 2000 mm Ausleger 4000mm benem Bodenfahrwerk

B Sonderzubehér: Pendel- u Sonder.zubehijr:
vorrichtung und Dreiko- SchweiBsteuerung und

ordinatensupport ProzeBsteuerung
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8. Automatentrager

Brennerrohrstativ EU-BST 50/50-2000-1500

schwenkbar mit Zubehor

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung Optionen

B Brennerrohrstative dienen zur

142

Positionierung von SchweiBbren-
nern. Hiermit lassen sich in der
Kombination mit Rollenbockdreh-
vorrichtungen oder Schweidreh-
tischen vielféltige Aufgaben bei
RundschweiBungen vornehmen.

Bodenplatte 600 x 600 mm ®m Auslegerrohr bis 2.000 mm

FuBklemmverbinder EU-FKS 50
Stativrohr EU-R50-2000 mm
Kreuzklemmstlick EU-KKS 50
Auslegerrohr EU-R-50-1500 mm
RohranschluBstick EU-RA-50
Dreikoordinatensupport
EU-SBTDS 050/050/050/050
Brennerklemme EU-SBTBK 38

m Magnetanschlag (siehe System-
bauteile)

® Brennerschwenkgelenk (siehe
Systembauteile)

m Befestigung von 2 Supporten

m Andere Verstellwege der Supporte
(siehe Systembauteile)

m Starkere Supporte (siehe System-
bauteile)
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Anwendungsgebiet

B Brennerstative dienen zur Positio-

nierung und Fiihrung von SchweiB-
képfen und SchweiBbrennern.
Entweder wird der SchweiBkopf
fest durch diese Vorrichtungen
positioniert oder es wird der Be-
arbeitungsvorschub selbst durch
das Brennerstativ ausgefuhrt (nur
bei motorischem Antrieb). So
lassen sich in der Kombination

mit Rollenbockdrehvorrichtungen
oder SchweiBdrehtischen vielféltige
Aufgaben in den Bereichen Rund-,
Langs- und AuftragsschweiBungen
Uberwiegend an sperrigen Werk-
stlicken vornehmen.

Optionen

Auslegerverfahrweg bis 2.500 mm
Hubs&ulenunterkante max. 2.500 mm
Hubsé&ule schwenkbar tber
Kugeldrehverbindung manuell fest-
stellbar

Bestlickung mit Supporten und
anderen Systembauteilen (siehe
Systembauteile)

Bestlickung mit SchweiBkopfen
Motorischer Antrieb von vertikalem
und/oder horizontalem Hub inkl.
Endschaltern und Steuerung

Brennerstativ EU-BST 200/100-2000-1500

Brennerstativ manuell

Standard-Ausfiihrung

Hubséaule aus Stahlhohlprofil

200 x 100 mm mechanisch bear-
beitet mit 2 St. Linearfihrungen
und einer Zahnstange versehen, der
Antrieb wird Gber ein selbsthem-
mendes Handgetriebe realisiert
Ausleger aus Stahlhohlprofil

200 x 100 mm mechanisch bear-
beitet mit 2 St. Linearfihrungen
und einer Zahnstange versehen,
der Antrieb wird Uber ein selbst-
hemmendes Getriebe realisiert,

Sondersteuerungen mit der
Méglichkeit der Ansteuerung einer
Stromquelle, Parameterabspeiche-
rung

Konsole fir Drahtvorschubgerat
am Ausleger befestigt

Ausrlistung mit Schleppketen

Brennerstativ motorisch

m Kreuzwagenplatte mechanisch

bearbeitet und mit 8 St. Linear-
fahrwagen sowie mit den beiden
Handgetrieben bestlickt

m Bodenplatte 600 x 600 mm,

mechanische Endanschlage, Héhe
Unterkante Ausleger min. 1.090
mm, Héhe Unterkante Ausleger
max. 1.940 mm

m Verfahrweg Ausleger 750 mm,

Ausladung ab Kante Hubsaule 930
mm.

vy EUEN
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8. Automatentrager

EU-AT 350

Anwendungsgebiet

m Schweiautomatentrager dienen

zur Positionierung und Fihrung
von SchweiBképfen und SchweiB-
brennern. Entweder wird der
SchweiBkopf fest durch diese
Vorrichtungen positioniert oder es
wird der Bearbeitungsvorschub
selbst durch den Automatentrager
ausgefihrt. So lassen sich in der
Kombination mit Rollenbockdreh-
vorrichtungen oder Schweidreh-
tischen vielféltige Aufgaben in
den Bereichen Rund-, Langs- und
AuftragsschweiBungen Uberwie-
gend an sperrigen Werkstiicken
vornehmen.

Standard-Ausfiihrung

® Hubsé&ule aus Stahlhohlprofil
350 x 250 mm mechanisch
bearbeitet mit 2 St. Linearflih-
rungen und einer Zahnstange
versehen, der Antrieb wird tber
einen hochwertigen, deutschen
Getriebemotor realisiert

m Ausleger aus Stahlhohlprofil
250 x 150 mm mechanisch
bearbeitet mit 2 St. Linearflih-
rungen und einer Zahnstange
versehen, der Antrieb wird Uber
einen hochwertigen, deutschen
Getriebebremsmotor realisiert

Kreuzwagenplatte mechanisch
bearbeitet und mit 8 St. Linear-
fahrwagen sowie mit den beiden
Getriebemotoren bestickt
Bodenplatte

mechanische Endanschléage
Verfahrwege bis 4.000 x 4.000 mm

H Standardsteuerung Optionen
® Robuste Frequenzumrichtertechnik m Hubsédule schwenkbar tUber Kugel- m Sondersteuerungen mit der
(keine Beeinflussung durch WIG drehverbindung manuell feststell- Mdéglichkeit der Ansteuerung einer
Zindgeréte) bar oder motorisch betrieben Stromquelle, Parameterabspeiche-

stufenlose Geschwindigkeitseinstel-
lung durch Sollwertpotentiometer
Bedienelemente: Hauptschalter mit
Meldeleuchte; Not-Aus Taste; Vor-
wahlschalter Vor/Zurlick, Tipptaste
Auf/Ab, Start

Potentialfreier Kontakt zum Start
einer SchweiBmaschine

m Bestlckung mit Supporten und
anderen Systembauteilen (siehe
Systembauteile)

m Bestlickung mit SchweiBtechnik
und Pulveranlagen

® Bodenfahrwerk motorisch
betrieben

m Konsolen fur den Transport von
Stromquellen oder Pulveranlagen

rung, Positionsabspeicherung usw.
Konsole flir Drahtvorschubgeréat
am Ausleger befestigt

Ausriistung mit Schleppketen
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EU-AT 500

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

m Schweiautomatentrager dienen ® Hubsé&ule aus Stahlhohlprofil m Kreuzwagenplatte mechanisch
zur Positionierung und Fihrung 500 x 300 mm mechanisch bearbeitet und mit 8 St. Linear-
von SchweiBkdpfen und Schweil3- bearbeitet mit 2 St. Linearfiih- fahrwagen sowie mit den beiden
brennern. Entweder wird der rungen und einer Zahnstange Getriebemotoren bestickt
SchweiBkopf fest durch diese versehen, der Antrieb wird Uber m Bodenplatte
Vorrichtungen positioniert oder es einen hochwertigen, deutschen B mechanische Endanschlage
wird der Bearbeitungsvorschub Getriebemotor realisiert m Verfahrwege bis 6.000 x 5.000 mm
selbst durch den Automatentrager m Ausleger aus Stahlhohlprofil
ausgeflhrt. So Lassen sich in der 400 x 200 mm mechanisch
Kombination mit Rollenbockdreh- bearbeitet mit 2 St. Linearfiih-
vorrichtungen oder Schweidreh- rungen und einer Zahnstange
tischen vielfaltige Aufgaben in versehen, der Antrieb wird Uber
den Bereichen Rund-, Langs- und einen hochwertigen, deutschen
AuftragsschweiBungen Uberwie- Getriebebremsmotor realisiert
gend an sperrigen Werkstiicken
vornehmen.

Standardsteuerung Optionen

® Robuste Frequenzumrichtertechnik m Hubsédule schwenkbar tUber Kugel- m Konsole fiir Drahtvorschubgerat
(keine Beeinflussung durch WIG drehverbindung manuell feststellbar am Ausleger befestigt
Zindgeréte) oder motorisch betrieben

m stufenlose Geschwindigkeitsein- m Bestlickung mit Supporten und
stellung durch Sollwertpotentio- anderen Systembauteilen (siehe
meter Systembauteile)

m Bedienelemente: Hauptschalter m Bestlckung mit Schweitechnik und
mit Meldeleuchte; Not-Aus Taste; Pulveranlagen
Vorwahlschalter Vor/Zuriick, Tipp- ® Bodenfahrwerk motorisch betrieben
taste Auf/Ab, Start m Konsolen fir den Transport von

m Potentialfreier Kontakt zum Start Stromquellen oder Pulveranlagen
einer SchweiBmaschine ® Sondersteuerungen Parameterab-

speicherung, Positionsabspeiche-
rung usw.
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8. Automatentrager

EU-AT 1200

Anwendungsgebiet

m Schweiautomatentrager dienen

zur Positionierung und Fihrung
von SchweiBképfen und SchweiB-
brennern. Entweder wird der
SchweiBkopf fest durch diese
Vorrichtungen positioniert oder es
wird der Bearbeitungsvorschub
selbst durch den Automatentrager
ausgefihrt. So Lassen sich in der
Kombination mit Rollenbockdreh-
vorrichtungen oder Schweidreh-
tischen vielféltige Aufgaben in
den Bereichen Rund-, Langs- und
AuftragsschweiBungen Uberwie-
gend an sperrigen Werkstiicken
vornehmen.

H Standardsteuerung

® Robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitseinstel-
lung durch Sollwertpotentiometer
Bedienelemente: Hauptschalter mit
Meldeleuchte; Not-Aus Taste; Vor-
wahlschalter Vor/Zurlick, Tipptaste
Auf/Ab, Start

Potentialfreier Kontakt zum Start
einer SchweiBmaschine

Standard-Ausfiihrung

Hubséaule aus Stahlhohlprofil
1200 x 800 mm mechanisch
bearbeitet mit 2 St. Linearflih-
rungen und einer Zahnstange
versehen, der Antrieb wird tber
einen hochwertigen, deutschen
Getriebemotor realisiert
Ausleger aus Stahlhohlprofil
500 x 300 mm mechanisch
bearbeitet mit 2 St. Linearflih-
rungen und einer Zahnstange
versehen, der Antrieb wird Uber
einen hochwertigen, deutschen
Getriebebremsmotor realisiert

Optionen

Hubsé&ule schwenkbar tber Kugel-
drehverbindung manuell feststellbar
oder motorisch betrieben
Bestiickung mit Supporten und
anderen Systembauteilen (siehe
Systembauteile)

Bestlickung mit SchweiBtechnik und
Pulveranlagen

Bodenfahrwerk motorisch betrieben
Konsolen fur den Transport von
Stromquellen oder Pulveranlagen
Sondersteuerungen Parameterab-
speicherung, Positionsabspeiche-
rung usw.

m Kreuzwagenplatte mechanisch
bearbeitet und mit 8 St. Linear-
fahrwagen sowie mit den beiden
Getriebemotoren bestickt

m Bodenplatte

mechanische Endanschléage

m Verfahrwege bis 10.000 x 10.000
mm

m Konsole fiir Drahtvorschubgerat
am Ausleger befestigt
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8. Automatentrager

Anwendungsbeispiele Automatentrager und Zubehor

m Automatentrager mit Bodenfahrwerk und 2 UP-SchweiB3- m  Automatentrager mit Bodenfahrwerk und 2 St. MIG-
képfen hier im Einsatz zum Langsnahtschweien. MAG-SchweiBkopfen, die Drahtvorschubgerate sind auf
Die Stromquellen fahren auf dem Bodenfahrwerk mit dem Ausleger positioniert. Die Stromquellen fahren auf

dem Bodenfahrwerk mit.

B SchweiBzentrum fir Rund- und Langsnahte bestehend aus: B 1 St. Héhenverstellbarer Dreh-/Kipptisch 5.000 kg

B Automatentréger 4 x 4 m mit InnenschweiBkopf, automa- B Die SchweiBnahtverfolgung wird Uber eine Laserkamera
tischer Pulveranlage mit integriertem Trockenofen. Alternativ vorgenommen. Die Bedienung erfolgt durch ein Bedienteil
kann MIG/MAG und UP geschweiBt werden. welches vorne auf dem Stuhl befestigt ist oder durch ein

Bedienteil welches auf einem fahrbaren Untergestell unten
angeordnet ist. Die Bedienung von unten kann mit einer
CCD-Farbkamera verfolgt werden.

B Der UP-SchweiBkopf kann flir das Eindraht- der das Paral-
leldrahtschweiBen eingesetzt werden. Die Drahtversorgung
wird Uber 2 x 250 kg Fésser realisiert. Es kann an 4 St.
SchweiBstationen geschweif3t werden. B Die eingesetzte Stromquelle hat 1.000 A und kann MIG/

B 2 St. Behélterdrehvorrichtungen 30 t mit elektrischem Bo- MAG und UP SchweiBen.

denfahrwerk und motorischer Spindelverstellung.
m 1 St. Dreh-/Kipptisch 1.000 kg,
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Anwendungsbeispiele Automatentrager und Zubehor

Komplette BehélterschweiBanlage bis Bauteilgewicht 220 t bestehend aus:

B Automatentrager Hohe: 11.000 mm, Ausladung: 4.500 mm, beheizter Pulverkreislauf 200 I, Tandem-SchweiBkopf. Schweien
von Rund- und Langsnahten innen und auBen, CCD-Farbkamera mit Autofocus und Zoom, Abtastung taktil Uber Taststift.
1 St. 1000 A Gleichrichter, 1 St. 1000 A Trafo. Drahtversorgung Uber Drahtrollen oder Kronenstdcke. Die Kronenstdcke werden
mit nach oben transportiert (max. 2000 kg), um eine optimale Drahtversorgung zu gewahrleisten.

B Einstanderportal Hohe: 11.000 mm, Ausladung: 4.500 mm, beheizter Pulverkreislauf 200 |, Tandem-SchweiBkopf. Schweien
von Rund- und Langsndhten nur auBen, CCD-Farbkamera mit Autofocus und Zoom, Abtastung taktil Uber Taststift.
1 St. 1000 A Gleichrichter, 1 St. 1000 A Trafo. Drahtversorgung Gber Drahtrollen oder Kronenstdcke. Die Kronenstdcke werden
mit nach oben transportiert (max. 2000 kg), um eine optimale Drahtversorgung zu gewahrleisten.

B Rollenbockdrehvorrichtung mit integrierter Zusammenbauvorrichtung, die es erlaubt, die Rohrschuss durch hydraulisches
Kippen an die schon vorhandenen Rohrschiisse optimal anzupassen. Gesamttragkraft 220 t. In die Zusammenbauvorrichtung
und in einen der 80 t Rollenbdcke ist eine Hubvorrichtung fur den Langstransport des Behalters integriert. Hiermit kann man
den Behélter aus dem Rollenbock herausheben, um ihn mit dem letzten Rollenbock, ohne Kran, einen Schuss weiterzuziehen.
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9. Systembauteile

Systembauteile

Baureihe: EU-SBT

Unsere Systembauteile sind flir den mechanisierten SchweiBprozess unerlasslich. Das Baukastensystem erdffnet unzahlige
Maoglichkeiten der Verbindung, so dass auch bei schwierigsten Bauteilen die Zuganglichkeit erreicht werden kann. Auch Sonderan-
fertigungen nach lhren Zeichnungen sind jederzeit mdglich.

Ausfihrung: Mogliche Optionen:
B unsere Systembauteile sind als ® unsere Komponenten sind aus B an lhr Werkstlick angepasste Langen
Baukastensystem ausgefiihrt hochfestem Aluminium oder aus B Sondergeometrien
m alle Brennerklemmen, Schwen- Stahl gefertigt. Eigene Herstellung W Spezialanfertigung nach Zeichnung
keinricht