2. Dreh- und Kipptische hohenverstellbar

EU-DKTHV 150 man

Anwendungsgebiet Standard-Ausfiihrung

B SchweiBdrehtische sind universell m Maschinengestell in massiver, ver- B wartungsfreie SchweiBstrom-

einsetzbar fir das manuelle oder
maschinelle SchweiBen von Rund-
oder Teilnahten, sowie das
schweiBgerechte Positionieren von
Werkstlicken

Standardsteuerung EU-ST-I

B robuste Frequenzumrichtertechnik

(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

stufenlose Geschwindigkeitsein-
stellung durch Sollwertpotentio-
meter

Bedienelemente: Hauptschalter;
Not-Aus Taste; Vorwahlschalter
Rechtslauf/Linkslauf; der Start der
Drehbewegung wird durch einen
FuBtaster im Tipp- oder Dauerbe-
trieb ausgelost

stérkter SchweiBkonstruktion
robuster, bewahrter Drehantrieb
durch Drehstromgetriebemotor
Drehteller @ 400 mm mit Zentrier-
rillen und Gewindebohrungen zur
Montage von Werkstlickaufnahmen
die Antriebseinheit ist stufenlos
schwenkbar, die Arretierung in der
gewiinschten Bearbeitungsposition
erfolgt durch eine Klemmeinrichtung
die Antriebseinheit ist manuell
Uber eine Handkurbel mit Spindel
héhenverstellbar

Optionen

Drehteller @ 500/600 mm mit
Zentrierrillen und Durchgangsboh-
rungen

Dreibackenfutter bis @ 315 mm,
zentrisch spannend Uber Zentrier-
flansch oder Zentrierung auf dem
Drehteller

Sonderdrehzahlen fir den Teller-
antrieb

Rundnahtsteuerungen mit auto-
matischen Prozessablaufen inkl.
Stromquellenansteuerung

kupplung zur Ubertragung des
SchweiBstromes unter Umgehung
der Drehtellerlagerung

zentrale, isolierte Anschlussmaog-
lichkeit fur eine SchweiBstromlei-
tung

kompatibel zu unserem umfang-
reichen Systemzubehor

hohlgebohrte Hauptwelle fur For-
miergasanschluss inkl. Drehvertei-
ler und Absperrventil
elektromagnetische Bremseinrich-
tung fiir den Drehantrieb

digitale Anzeige der Drehge-
schwindigkeit in U/min
FuBschalter mit Drehzahlregelung
FuBschalter mit Rechts- und
Linkslauf

EWM-EUEN GmbH /// www.ewm-euen.de

ewm:

WE ARE WELDING



EU-DKTHV 150 man

160

140

Masse m (kg)
[}
o

,km
é
LL

N\

X = Schwerpunktabstand Y = Exzentrizitat y

—

N

\

~

0,01 50 100 150 200 250 300 350 400

Schwerpunktabstand x (mm)

Technische Daten

Max. Belastbarkeit
Schwenkbereich
Tellerdurchmesser
Tellerdrehzahl
Tellerdrehmoment
SchweiBstromkupplung
Anschlussspannung
Anschlussleistung
Gewicht

Abmessungen
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=150 kg

= 1200

=400 mm

=0,08 - 2,0 U/min
=177 Nm

=400 A

=230 V/50 Hz
=2,3kVA

=100 kg

= 960x550x880 mm
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