8. Automatentrager

EU-AT 1200

Anwendungsgebiet

m Schweiautomatentrager dienen
zur Positionierung und Fihrung
von SchweiBkdpfen und Schweil3-
brennern. Entweder wird der
SchweiBkopf fest durch diese
Vorrichtungen positioniert oder es
wird der Bearbeitungsvorschub
selbst durch den Automatentrager
ausgefihrt. So Lassen sich in der
Kombination mit Rollenbockdreh-
vorrichtungen oder SchweiBdreh-
tischen vielfaltige Aufgaben in
den Bereichen Rund-, Langs- und
AuftragsschweiBungen Uberwie-
gend an sperrigen Werkstiicken
vornehmen.

n Standardsteuerung

B Robuste Frequenzumrichtertechnik
(keine Beeinflussung durch WIG
Zindgeréte)

m stufenlose Geschwindigkeitseinstel-
lung durch Sollwertpotentiometer

B Bedienelemente: Hauptschalter mit
Meldeleuchte; Not-Aus Taste; Vor-
wahlschalter Vor/Zurlick, Tipptaste
Auf/Ab, Start

B Potentialfreier Kontakt zum Start
einer SchweiBmaschine

Standard-Ausfiihrung

Hubs&ule aus Stahlhohlprofil m Kreuzwagenplatte mechanisch
1200 x 800 mm mechanisch bearbeitet und mit 8 St. Linear-
bearbeitet mit 2 St. Linearflih- fahrwagen sowie mit den beiden
rungen und einer Zahnstange Getriebemotoren bestlickt

versehen, der Antrieb wird Uber B Bodenplatte

einen hochwertigen, deutschen B mechanische Endanschlage
Getriebemotor realisiert m Verfahrwege bis 10.000 x 10.000
Ausleger aus Stahlhohlprofil mm

500 x 300 mm mechanisch
bearbeitet mit 2 St. Linearflih-
rungen und einer Zahnstange
versehen, der Antrieb wird Uber
einen hochwertigen, deutschen
Getriebebremsmotor realisiert

Optionen

Hubsaule schwenkbar Uber Kugel-
drehverbindung manuell feststellbar
oder motorisch betrieben
Bestlickung mit Supporten und
anderen Systembauteilen (siehe
Systembauteile)

Bestlickung mit SchweiBtechnik und
Pulveranlagen

Bodenfahrwerk motorisch betrieben
Konsolen fiir den Transport von
Stromquellen oder Pulveranlagen
Sondersteuerungen Parameterab-
speicherung, Positionsabspeiche-
rung usw.

m Konsole fir Drahtvorschubgerat
am Ausleger befestigt
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